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Glaselemente mit Befestigungsvorrichtung
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Stltzenraster: Pulverbeschichtung wenn gewlinscht.

e Regelabstand 4.00m (Achsabstand),

Vorbehandlung:

o  Alkalisch entfetten / beizen, spulen,
chromatieren, VE-spulen und trocknen

e oder mechanisch

Baustoffe:

e Stahlqualitat: S235JR + Z

e Stahlqualitat und Walzqualitat muss fiir Feuerverzinkung
geeignet sein, Siliziumgehalt im Bereich <0,03 % bzw.
0.12 - 0.3 %, Oberflache méglichst glatt.

e Schweissnahte: Bewertungsgruppe C, statisch voll tragend

e Befestigungsmittel: aus nicht rostendem Stahl, Werkstoff
Gruppe Il (Korrosionsbestandigkeit, z. B. 1.4401)

Beschichtung:
e Polyester - Pulverbeschichtung
e einbrennlackiert, Sollschichtdicke 120my

Oberflachenschutz: e  Oder gleichwertiges Verfahren (z.B.

e Feuerverzinkung. Vor dem Feuerverzinken sind samtliche Nasslackbeschichtung).
Bearbeitungsginge an den Stahlteilen abzuschliessen: »  Nachweis erforderlich.
e Behandlung von Kanten- (R3 Radius ca. 3 mm) und Befesti .
Schweissnéhten (keine Poren, vollstandige Reinigung von etes __'guhg‘ . .
Schlacke, Schweissspritzer und -perlen sind zu entfernen). e  Samtliches Befestigungsmaterial aus
e Nacharbeiten der Brennschnittzonen, sauberes Ausschlei- nicht rostendem Stahl, Werkstoff
fen von Walzdoppelungen, Entgraten von Bohrléchern. Gruppe Il (Korrosionsbestandigkeit,
e Verunreinigungen (Fette, Ole, Markierungen etc.) sind vor z. B. 1.4401)
dem Verzinken fachgerecht zu entfernen.
e Ausfihrung nach EN ISO 1461. .
e Alle Stahlteile sind feuerverzinkt zu liefern. Sie sollen nach R
dem Verzinken vollflachig eine glatte und porenfreie Rein- .
zinkschicht aufweisen. Der Zinkauftrag muss regelmassig
sein und min. 80 my betragen. ¢

LNP:

Lange bis h = 1.00m min. 2 M12
Lange bis h = 1.50m min. 3 M12
Lange bis h =2.00m min. 4 M12
Lange bis h = 2.50m min. 5 M12
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